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Constitujr* «& obJ«to bftitiLeo d« la prmiente i&v«iicl6n, on 
proc«dl«i«Bto p«rA «iLabor«r y wivaMr eabutidos eoi^aMi 
rlamantttf habrt da TBt nrijp al produeto ya airraaado. 

Ba aabido «ia an la aetualidad lea mbutidoa, particul 
aanta laa eoai&Baanita llaaadaa aalehi.ehaa« ae ambuton en una trl. 
pa o tubo da aatarial aintCtiao (piAafciao) tox9 luc«o tleaa «ta 
aar •paiado" an al nonanto an «aa la aalehiaha tlane qgue prapa. 
raraa para aa ii^rMtiAn, 



Loa praaadiaiantoa «ta aa utiliaan haata al aMwaato aon 
eoiqparativananta aaroa y lantoa* an raa6a da qua raqularan eta- 
paa <ina padtflan auprlniraa y qua, a an Tas, praaiaan da n&oul- 



afaatajr aintdlaanda «! aada oparafelva actual, tan«HM>a 
qna •! natarial aanaatlbla aa anbuta aa una trlpa alntAtica da 
sran lonffitud la qua, a au ««a, aa ratuavea an lu^araa praaata- 
blacidoa para fOmar una rlatra da aalehlchaa IndapandJLantaa, d 
un largo datmminado, laa qua aa cudcan an carroa para coeinar 
tuago da aata dltina oparaci6n, babri q^a aaparar quia anfrlan, 

^ para aanatwrtaa a la aaalAn da laa ni<»iinaa pcladoraa, vale da- 

air laa «aa laa «iitan la Ainda o aaid.aa pliatica (trlpa) para 
fiinainanta anvaaarlaa al vaaio. 

C<mtrarlananta a alio, an «1 proeadiadonto prop^uaato aa 
ban logrado aliaiaar aigunaa atapaa, partieul amenta laa que 
ra<va.aran da una naaaniaaalAn a nAquinaa aoatoaaa, lo que inol- 
do dlraatananta an loa coatoa par una aeanoaia diraeta y por 
un ineronanto da produaal6n borarl4p. 

(LRa85.029) Bn aintaaia auada daalraa 



parte, aa natarial liqiortada 



J 



■my earo* XgualjBMito ae amila la kftqaina fonaadora^ Tale da- !^ 
oir la qMo ratuarea la tripa. Se ellalnan loa oarroa y baa- y 
tonea para ealffar. So OTita el aatufado y la »4qudLna "pela«* ^ 
dora*^ OOMO aai taMbi&n aa praaoinda de la aU^quina foraadora 
de vaeio para el anTaaaaiento final. 

Para ello^ en el oaao propueato^ el enTaee final haoe laa'^ 
▼eoea de tripa y aereed a ana peealiaridadea oonatruotivaa per- 

alto muLB la paata aea Miimtida deatro de la al aaa aatris^y eon V 

'■■.*■'• . * 

lo oual aa erita qpta loa oeapartiaentoa ad-hao> pnedan eatallar* 
Se logra de tal aaaera una trira de oonaiderable lonsitud^ en 
la eual laa aalohiohaa o aua aiailarea quedan directaaente in-- 
oorporadaa en la aiaaa^ liataa para aer libradaa a la Tonta 

i 

para au ooilauao y para lo oual pued e n^ a au Tea, aer f raeoio- 
nadaa en aebrea que aoatoasan una cantidad apropiada do eatoa 
eoaeatiblea fpfte para w ooooi6n nolo tendrin que aer eactraidoa 
de au oontinMkte o aobre* 

De oualq^ier aaaera laa etapaa a4a aalientea del prooedi- 
aiento propueato par* elaborar y envaaar eabutidoa, omo aei tea 
biftn del produoto reaultante, ae ir4n poniendo olaraaente en evi 
dmoia en el eurao de la preaante deaoripoi^n, la cual ee har4 
a aiapla titulo de ejeaplo iluatratiTO y de nlngiin aodo liaita- 
tiToa y en ouanto a eat a filtiao taabi^ aer4 repreaentado sr&- 
fioaaente al efeoto de iluatrar an ejeaplo poaible de ejecuci6n 
prAotioa* Can reapeoto a diohoa dibujoa veaoa que eni 

La figure 1 iluatpra una plural idad de aalehiohaa ya enira- 
aadaa en tiraa que pueden aer fraooionadaa ea aobrea* 

La figure 2 ae refiere oxoluaiTaaente a dioho aobre, y fi;- 
nalaente t 



. , ^ - • 

La tlgarm 3 eorrMiponde m un datUta mmpltmd^ de €i«i^^-;- 

En IM dJLtttiiptas figuras Ibfi w$kmmam w^m^rom de refarcnr 
cias Indi^an gMirtM o <Bii mi em tog igual aa o eoi*raapondi«iitea. 

El pr«Madl«lanto an ai eoaalata an diaponar^ an ralaci6n 
aobrapuaafta^ doa capaa o lialnaa da Material temo-eoldalile 
quey en realidad^ pnadan ear daa bandae 1 aiina rea o tilen pue-^ 
de eer un tabo aahatada* Aeto aasoldO; aa t e mo ■ ■ ancil dan entra 
al poralanaa de augierfieiea de aiibaa edpaa^ dajando eapaeioa 
ain aeldar q!ue eerreapoaden a una attcaai6n de alojaaientoe para 
el cMiaatiUe^ y paaajea de IntereMMnieaeiftn entre eatoa^ y 
un paaaje de entrada raapeoto del prijaer alejaaiento^ y un par 
eaje de aallda reapeete del dl tlaM alojattientei aeto aeguido 
mm Inyeeta a preaiAn de espuje unl£ome la paata ceakeatlfale a 
travfte del aludide paaaje de entrAda, haata 9te la paata aalga 
per el paaaje de aalidai a <K>ntlJBaiaci6n mm intenrumpe dlcha 
inyeeei6n y mm aueldan aiaailt ineaiient e^ per terae-c^alor, la 
totalidad de 1mm paaajea medioa y 1m de entrada y ealldai y 
flnalfliente mm oaeee la tira aai liprada^ a una tenperatura de 
80«*85* durante 30 a 40 ttiimtea apf^oacidadaaiente t 

De e«M;a Mttailla auutera y tiH eeae mm ha iriato^ ain nece- 
eidad de la ittterv<Mei6n de Biqpiiiaa eapeelalaa y coatoaae mm 
puede lleirair a la pr4etiea eSL preeed I at ento d^ ^e trata la 
patentei 

Bn ettiUEtt«^ aOL reaultade fiaai obtenido^ vale deeir la tira 
1 para eniraae de laa ndltipiea aairfilfcbae 2 y aua ai»ilarea^ 
vesoa <tue eenata de un par de lialViaa 3-4 ^a eatJin aobrepue»- 
tae y te ra e ao ldadaa entre al en toda el Area 5* 



v.... 
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6 indi#«ndi.mitM entr* si, psro orlslaiaMnte Interconmica. 
dofl a trsT&a d« lea p«««Jes «edl«« 7, adciUa que un fMMje 
de entrad* 8 coMisiiea «I ptdMer «lojeaie«to 6* eon «(L Mdlo 
ubiente, en taato que otre ]>«««de 9 eomnlce el filtlao «lo;J«. 
aiento tmmhXin e<m «a aedlo aablente. 

lodo* estba paeajes 7-8«9 h*^ «ido Uoqueades y eelladea, 
una vea qua el Material del predueto ceMstilde haya aide in- 
yeetade a trav4« del Itulleado een «1 nfiaere 7 vale deolr «! de 
entrada^ y eowLeuoe a aallr per el 9, ea declr «1 de aallda. 
Bate iUdlearft «ae lea alejaalentoa 6-6 » y 6» e«t*rAn lleuoa a 
lAene y, eonaecueatMente» no aerl neeeaarla nlaguaa aeelftu de 
iraeio preirla,i 

La tlra 1 aai eenfomada, teadrA senaa mdlaa 10 de adlo 
tranaTer»a, de aayor auehe qua «1 de la aeparael6n entre ale- 
Jauientea 6, lo qua faollltarA au «erte para fracelonar dloha 
tlra 1 en aebrea 11 que, obvlaueate eontendrta menor cantldad 
de produetea all«entlclea aai enV#aadoa. Para £aellltar eata 
teel6n de eerte, mm puede proveer una aeaa 12 prerlaaente de- 
•aroada e debUltada. al qulere laielal«ente eertada, aes<ln mm 
iDdlea eeo la refereaeia li, de aaaera que la aeel6a de eerte 
mm pueda 11 ever a aabo en tonui intecrMieate Manual], vale deelr 
aln neeealdad de apelar a euehlllaa o tljeraa. 

SI mm deaea, el Mlaae reeurae mm puede emplear entre eada 
par de alo4a«letttea 6, para poder de tai «edo deaprender laa; 
aalebiehaa o mim alallarea, unltarlaneate reapeete del aobre 
11 6 de la tlra l. 

Ades&a ea ladudable que al Uerarae eate Invente a la prAe- 
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detail es da eoiia«;ntaei6ii y jtotma dd wlaao aa raflare^ paro 



aiampra y auando aln ^pmrtmwmm da loa prlncipioa ftamdaMntalaa 
qgua aa aapaelfieitt alaraMaota aa laa diuaulaa ralTindiaato-* 
riaa que aiffuati a aaatlanaclAn* 
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_RJE_Ijr_IJI_D_I_C_A_C^IjD_N__E_S 
Hablendo asi e8peaialmen1;.e desoripto y determinado la. 

' I 

naturalesa la pr^aanta lnvencl6n y la forma como la rnisma 
ha da ear llavada a la pr&otlca, se deolara ralvindicar como 
de propladad y deraoho axolusivo: 

1. Prooadimianto para elaborar y envasar embutidos^ dal 
tipo ealchitiha^ 8alohioh6n y sub aimllares, caracterizado por 
el hecho da qua comprenda una primer atapa de disponer en re- 
laol6n oobrepuaata dos oapaa de material pl&stico termosolda-^ 
ble; aoto eaguido, en una segunda atapa » ea termoaueldan antra 
si poroionea de superficies de ambas, definiendo una plurali- 
dad alineada de alojamientos independientes y confinados por 
una superfioia perimetral tarmosoldada« con excepci6n hecha 

de pasajes an aig-sag^ de intercomunioaoi&n entre si, y el pri- 
mero y Gltimo de la fila de diohos alojamientos comunican, me«* 
diante pasajes de entrada y de ealida, con el medio ambiente; 
en una taroer etapa, se inyecta con pre8i6n de empuje unifor- 
ms, a travl^s del pasaja de entrada, hasta colmar la capacidad 
de la totdidad de alojamientos y pasajea; en una etapa postario 
se interrumpe dioha inyacoi6n y se termosueldan la totalidad 
de pasajes; finalmente se ouece la tira asi lograda, a una tem- 
perature de 80^ a 85^ durante 30 a UO minutes aproximadamente • 

2. Tira de comestibles envasados, en base al procedimien 
to de la reivindicaci6n 1, caracterizada por el hecho de que 
dicha tira est& formada por dos capas de material pl&stico adhe 
ridas entre si por sus dos caras opuestas enfrentadas, de modo 
tal que entre las mismas est&n definidos una pluralidad de alo- 
jamientos independientes y llenos del material comestible; en- 



tre estoB alojamlentos exlsten oanales o pasajes bloqueadoe 
por termosoldadura^ y antra el primer y el (iltimo alojamlento 
y el medio amblente^ exlsten pasajes slmllares tambl€n deflnl- 
tlvamente bloqueadoe; flnalmente dlcha tlra preeenta, entre 
grupos deflnldos de alojamlentos » espacloe ensanchados frangl- 
bles transversalmente. 




